INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW

I
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1 n

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28

Warszawa, 16 grudnia 2013 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2013-02-2953/2

Na podstawie § 16 pkt2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz.U. Nr249, poz.2497 zezm.), po przeprowadzeniu postepowania
aprobacyjnego, ktérego wnioskodawcg jest producent o nazwie:

JARO Sp. z o. 0.
z siedziba; ul. Jana Kasprowicza 23, 20 — 232 Lublin

Instytut Badawczy Drog i Mostow

stwierdza pozytywng oceng techniczng 1 przydatno$¢ wyrobu budowlanego:

Rury z polietylenu (PE) do ostony przewodow i kabli

o nazwie handlowej: Rury ostonowe RHDPE

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej - w zakresie stosowania
1 przeznaczenia oraz przy spetnieniu warunkéw podanych w niniejszej AprobacieTechniczne]
IBDiM.

Instytut Badawczy Drog i Mostéw dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego
wskazuje obowiazujacy system 4 oceny zgodnosci.

DYREKTOR

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Data wydania Aprobaty Techniczne;j: 26 kwietnia 2013 r.
Data utraty waznoSci Aprobaty Technicznej: 26 kwietnia 2018 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2013-02-2953/2 zawiera stron 13, w tym Zalacznik.
Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2013-02-2953/2 zmienia Aprobatg Techniczng IBDiM Nr
AT/2013-02-2953/1.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostata udzielona na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881
ze zm.), zwanej dalej ,,ustawg”’;

2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497 ze zm.), zwanego dalej ,,rozporzadzeniem”.

2 NAZWA TECHNICZNA I NAZ WA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie §35 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostéw okreslit
nastgpujaca nazwe techniczna: Rury z polietylenu (PE) do oslony przewodow i kabli
1 nazw¢ handlowa:  Rury oslonowe RHDPE

wyrobu budowlanego, zwanego dalej: Rurami ostlonowymi RHDPE.

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whnioskodawca jest producent o nazwie i z siedziba, ktére zostaly okreSlone na stronie 1/13
niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM.

2.3 Miejsce produkcji wyrobu budowlanego

Wyréb jest produkowany w:
JARO Sp. z 0. 0. z siedziba: ul. Jana Kasprowicza 23, 20-232 Lublin.

2.4 1dentyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa rury o Sciankach gladkich, strukturalnych i ztaczki
z polietylenu (PE), wysokiej gestosci.

Rury o $ciankach gladkich sa jednowarstwowe, natomiast rury o §ciankach strukturalnych
tworzone sg przez jednoczesne wyttaczanie dwoch osobnych Scianek.

Potaczenie rur uzyskuje si¢ poprzez zgrzewanie doczotowe lub za pomoca ztaczki.
Rury ostonowe RHDPE produkowane sa w odcinkach prostych lub zwijane w kregi.

Aprobata Techniczna obejmuje nastgpujacy asortyment wyrobow:

- rury o Sciankach gtadkich oznaczone RHDPE o $rednicach zewngtrznych d,, od 110 mm
do 160 mm, produkowanych w odcinkach prostych 6 m lub 12 m,

- rury o Sciankach gladkich oznaczone RHDPEp o Srednicach zewngtrznych d, od 50 mm
do 250 mm, produkowanych w odcinkach prostych 6 m lub 12 m,

- rury o Sciankach gladkich z wewngtrzng warstwag rowkowa oznaczone RHDPEwp
o Srednicach zewngtrznych d, od 25 mm do 50 mm, produkowanych w odcinkach zwijane
w ZwWoje,
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- rury o Sciankach gladkich oznaczone RHDPEp-M o Srednicach zewn¢trznych d, od 50
mm do 160 mm, produkowanych w odcinkach prostych 6 m,

- rury o Sciankach gladkich oznaczone RHDPE-UV o Srednicach zewngtrznych d, od 25
mm do 160 mm, produkowanych w odcinkach prostych 3 m, 6 m lub 12 m lub zwijane
W ZWoje,

- rury o Sciankach gtadkich oznaczone RHDPEt o Srednicach zewngtrznych d, od 25 mm
do 160 mm, produkowanych w odcinkach prostych 6 m lub 12 m lub zwijane w zwoje,

- rury o Sciankach strukturalnych oznaczone RHDPEK-F o $rednicach zewn¢trznych d, od
50 mm do 160 mm, produkowanych w odcinkach zwijane w zwoje,

- rury o Sciankach strukturalnych oznaczone RHDPEK-S o Srednicach zewngtrznych d, od
50 mm do 250 mm, produkowanych w odcinkach prostych 6 m,

- zlaczka prosta dwu kielichowa o oznaczeniu ZR o Srednicach wewngtrznych od 110 mm
do 160 mm.

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES 1 WARUNKI STOSOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO

3.1 Przeznaczenie

Rury ostonowe i ztaczki RHDPE sa przeznaczone w inzynierii komunikacyjnej do ostony
kabli elektroenergetycznych, telekomunikacyjnych, telewizyjnych, sygnalizacji S$wietlnej
1 kabli Swiattowodowych oraz oston innych rur (gazowych, wodnych 1 kanalizacyjnych),
uktadanych w pasie drogowym oraz do budowy przepustéw drogowych i kolejowych.

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostéw stwierdza
przydatno$¢ wyrobu budowlanego do stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:

3.2.1 drog publicznych bez ogranicze,, w rozumieniu i zgodnie z warunkami okre§lonymi
w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.
w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 ze zm.) oraz w rozporzadzeniu Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002 r. w sprawie przepisOw techniczno-
budowlanych dotyczacych autostrad ptatnych (Dz. U. Nr 12, poz. 116 ze zm.);

3.2.2 drog wewnetrznych, w rozumieniu przepisOw ustawy z dnia 21 marca 1985r.
o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60; tekst jednolity);

3.2.3 drogowych obiektow inzynierskich bez ograniczei, w rozumieniu 1 zgodnie
z warunkami okreS§lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z
dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz. 735 ze zm.);

3.2.4 kolejowych obiektow inzynieryjnych bez ogranicze, w rozumieniu i zgodnie
z warunkami okre§lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej
z dnia 10 wrzeSnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadad
budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987);
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3.2 WarunKki stosowania

Rury ostonowe i zlaczki RHDPE obj¢te niniejsza Aprobata Techniczng moga by¢ uktadane
pod drogami i terenami narazonymi na obcigzenia ruchome drogowe. Kazdorazowe
zastosowanie rur ostonowych RHDPE powinno si¢ opiera¢ na projekcie budowlanym,
uwzgledniajacym przewidywane obciazenia, wytyczne producenta, zalecenia zawarte
w  PN-S-02205:1998 1 PN-EN 1610, przeznaczeniu obiektu oraz  warunkach
hydrogeologicznych zwiazane z lokalizacja obiektu. Zaggszczanie gruntu nalezy prowadzié
warstwami podanymi w PN ENV 1046 w taki sposéb, azeby nie dopusci¢ do owalizacji rury.

Pod jezdnig nalezy stosowac rury ostonowe RHDPE o sztywnos$ci obwodowej SN 8 kN/m?.
Poza jezdniag moga by¢ uzyte rury ostonowe RHDPE o sztywnoSci obwodowej SN 4 kN/m>.
W uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ zastosowanie pod jezdnig rur ostonowych
RHDPE o sztywnosci obwodowej SN 4 kN/m? przy zapewnieniu odpowiednich warunkéw
wbudowania przewodéw bez nadmiernego odksztalcenia podtoza nawierzchni.

Rury ostonowe RHDPE mozna stosowaé réwniez do przeciskéw, jednakze ich sztywno$¢
obwodowa powinna by¢ okreS§lona przez projektanta, a prace przeciskowe powinny
gwarantowaé odpowiednie zaggszczanie gruntéw w strefie utozenia przewodu. Nie mozna
stosowac przecisku na zasadzie wyptukiwania gruntu strumieniem wody pod ciSnieniem, jak
rowniez wybiera¢ gruntu bez zachowania odpowiedniego jego zaggszczenia w strefie
uktadanego przewodu.

Ukladanie oraz montaz rur ostonowych 1 zlaczek RHDPE powinien by¢ zgodny
z wytycznymi podanymi przez Producenta.

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wtasciwych dla
poszczegllnych rodzajéow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem
wyrobu budowlanego w spos6b niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy
uzyskac zgode na odstgpstwo od tych przepiséw w trybie okreSlonym w art. 9 ustawy z dnia
7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity (Dz. U. Nr 156 z 2006 r., poz. 1118 ze zm.).

4 WELASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZNE WYROBU BUDOWLANEGO

Wtasciwosci uzytkowe i techniczne wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy.

Tablica

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedlug

RHDPE

1 2 3 4 5

Material

Odpornos¢ na dziatanie ciSnienia
wewngtrznego materiatu
W postaci rury:

napr¢zenie 4,0 MPa, czas
badania 165 h,

napr¢zenie 2,8 MPa, czas
badania 1000 h

- temp. badania 80 °C, bez uszkodzen PN-EN ISO 1167-1
PN-EN ISO 1167-2
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ciag dalszy tablicy
1 2 3 4 5
Masowy wskaznik szybkosci
ptynigcia . PN-EN ISO
2 (MFR) g/10min 0,25 <MFR 1,65 1133
-temp.190°C, obcigzenie 5 kg
Czas indukcji utleniania (OIT)
3 | w temp. badania 200 °C min OTI 20 PN-EN 728
PN-EN ISO
2 1183-1
4 | Gestos¢ kg/m3 945 PN-E%EI SO
1183-2
5 | Wytrzymalosé na rozciaganie MPA od 15do 18 IIZE:EE igg gg;:;
. . PN-EN ISO 527-1
6 |Wydluzenie przy zerwaniu % >350 PN-EN ISO 527-2
RURY ostonowe RHDPE
7 | Skurcz wzdtuzny % <3 PN-EN ISO 2505
Sprawdzenie odpornosci na
uderzenia rur metoda TIR =< 10 % , PN-EN 744
8 . . . - brak rozwarstwien,
spadajacego cigzarka (d90) peknied PN-EN 61386-24
-temp. badania: (0 1) °C
Sztywno$¢ obwodowa badana na
probkach rur o dlugosci 300 mm
dla rur o klasie sztywnoSci:
- SN
9 - SN10 kN/m’ PN-EN ISO 9969
- SN12
- SN 16
- SN32
- SN 64 64
Zerwanie plastyczne —
10 Wytrzymato$¢ na rozciaganie i badanie ‘przechod21 ISO 13953
zgrzewu doczotowego Zerwanie kruche —
badanie nie przechodzi
Odpornos¢ na uderzenie ztaczki
(metoda zrzutu)
-temp. kondycjonowania (0 + 1)
°C . "
11 | - wysokos$¢ spadku: - broa(l; ﬁszigiziﬁagegg)ec PN-EN 12061
DN < 125 mm; 1000 mm pry ¢
DN > 125 mm; 500 mm
- miejsce uderzenia: wlot
kielicha
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ciag dalszy tablicy
1 2 3 4 5
Powierzchnie powinny
by¢ gladkie, bez
uszkodzen pecherzy,
zapadnigé, rys, pekniec, Ocena wizualna okiem
rozwarstwien i wtracen nieuzbrojonym
12 Wyglqd i barwa rur ostonowych i ciat obc.ych. ) 2 odleglosci 0,5 m
1 ztaczek Barwa powinna by¢ w Swietle

jednolita pod wzgledem rozproszonym

odcienia 1 intensywnoSci
na catej powierzchni
wewngetrznej
i zewnetrznej .

Tolerancja wymiaréw rur
13 y mm
ostonowych 1 zlaczek

wg tablicy Z-1

PN-EN ISO 3126

5 OCENA ZGODNOSCI

5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnosci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostow wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 4 oceny zgodnosci.

W systemie 4 oceny zgodno$ci producent moze wystawic krajowa deklaracje zgodnoSci
z Aprobatg Technicznag na podstawie:

a) wstepnego badania typu prowadzonego przez producenta,
b) zaktadowej kontroli produkcji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu

potwierdza wymagane wtasciwosci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu dla rur ostonowych JARO obejmuja:

a) badanie odporno$ci na dziatanie ciSnienia wewnetrznego materiatu rury wg tablicy,

Ip. 1 (dotyczy wymagar podstawowych: bezpieczefistwa uzytkowania),

b) badanie skurczu wzdtuznego wg tablicy, Ip. 7 (dotyczy wymagar podstawowych:
bezpieczenstwa uzytkowania),

c¢) badanie odpornoSci na uderzenie rur wg tablicy,

Ip. 8 (dotyczy wymagan

podstawowych: bezpieczeristwa uzytkowania, odpowiednich warunkéw higienicznych

i zdrowotnych oraz ochrony Srodowiska),

d) badanie sztywnosci obwodowej wg tablicy. Ip. 9 (dotyczy wymagan podstawowych:

bezpieczenistwa uzytkowania),

e) badanie wytrzymatoSci na rozciaganie zgrzewu doczotowego wg tablicy, Ip. 10

(dotyczy wymagan podstawowych: bezpieczeristwa uzytkowania),

f) badanie odpornosci na uderzenie zlaczki (metoda zrzutu) wg tablicy , Ip. 11 (dotyczy

wymagan podstawowych: bezpieczefistwa uzytkowania),
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g) sprawdzenie wygladu rur ostonowych RHDPE wg tablicy, Ip. 12 (dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczefistwa uzytkowania),

h) sprawdzenie tolerancji wymiaréw rur ostonowych i ztaczek RHDPE 1 wg tablicy,
Ip. 13 (dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa uzytkowania).

Wstepne badanie typu nalezy wykona¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna poddaé
w watpliwos¢ wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczeg6lnosci gdy dokonano: zmian
konstrukcyjnych wyrobéw, zmiany surowcéw lub elementéw sktadowych, istotnych zmian
w technologii produkcji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii
technologicznej, przeniesienie zaktadu produkcyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Aprobata Techniczna, powinien by¢é produkowany
zgodnie z systemem zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowié, udokumentowaé, wdrozy¢ 1 utrzymywac system zaktadowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyrob wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi warto$ciami.

System zaktadowej kontroli produkcji powinien obejmowac:

a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b) opis techniczny wyrobu,

c) regularne kontrole i badania surowcéw i materiatéw,

d) regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

e) oceng jakoSci gotowego wyrobu na podstawie wynikéw kontroli i badari.

Regularna kontrola i badania surowcéw i materialdw oraz gotowego wyrobu powinny by¢
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapisow.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w przypadku
wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zaktadowej kontroli
produkcji.

W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposob:

a) nadzoru nad dokumentami i zapisami,

b) kontroli i potwierdzania zgodnoSci surowcow i materiatéw z ustalonymi wymaganiami,

c)nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie

wytwarzania i gotowego wyrobu,

d) nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi, wyposazeniem do kontroli i badan
wyrobu z zachowaniem sp6jnoSci pomiarowej,

e) prowadzenia oceny zgodnoSci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,

f) postgpowania z wyrobem niezgodnym,

g) postgpowania ze zgltoszonymi reklamacjami dotyczacymi jakoSci gotowego wyrobu lub
surowcoOw 1 materialow,

h) prowadzenia dziatan korygujacych 1 zapobiegawczych,

1) przeprowadzania audytow wewngtrznych i przegladéw zarzadzania,

J) szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoScig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 1 PN-EN ISO
9001:2009/AC:2009 moze by¢ uznany za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa
rOwniez spetnione wymagania niniejszej Aprobaty Techniczne;.
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5.4 Badania gotowych wyrobow

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobéw obejmuje badania biezace.
5.4.2 Badania biezace

Badania biezace gotowych wyrobéw obejmuja:
a) badanie odpornoSci na dziatanie ciSnienia wewnetrznego materiatu rury, tablica, Ip. 1,
b) badanie masowego wskaznika szybkoSci ptynigcia (MFR), tablica, Ip. 2,
¢) badanie czasu indukcji utlenienia, tablica, lp. 3,
d) badanie gestoSci, tablica, lp. 4,
e) badanie skurczu, tablica, Ip. 7,
f) badanie odpornoSci na uderzenie rur, tablica, Ip. 8,
g) badanie sztywnoSci obwodowej rur, tablica, Ip. 9,
h) badanie odpornoSci na uderzenie ztaczki, tablica, Ip. 11,
1) sprawdzenie wygladu rur 1 ztagczki RHDPE, tablica, 1p.12,
j) tolerancja wymiardw rur i ziaczek, tablica, Ip. 13.

5.5 Pobieranie probek do badan

Prébki do badan biezacych nalezy pobieraé zgodnie z ustaleniami dokumentacji zaktadowej
kontroli produkc;ji.

5.6 Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan ustalonym w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz:

- dla kazdej partii wyrobu (jeden raz na dobg¢) dla badan okreSlonych wg pkt. 5.4.2, Ip. a), b),

¢), d), 1), j),
- raz do roku wg pkt 5.4.2,1p e), ), g), h).

5.7 Ocena wynikow badan

Wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM,
jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH
NORM
6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobow i Uslug (PKWiU): 25.21.21.53.10

6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN):
917.21.10.0.

7 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
SKEADOWANIA I TRANSP ORTU ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO
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7.1 Wytyczne dotyczace technologii wytwarzania

Rury ostonowe RHDPE o $ciankach gtadkich jednowarstwowe i o $cianka strukturalnych
oraz dwuwarstwowe oraz zlaczki wytwarzane sa w sposob ciagly z surowca w postaci
granulatu na liniach produkcyjnych opartych o wytlaczarki §limakowe oraz o urzadzenia
formujace i chlodzace.

7.2 Wytyczne dotyczgce pakowania

Rury ostonowe RHDPE w odcinkach prostych pakowane sa w zaleznoSci od ustalen
pomi¢dzy dostawca i odbiorca w zestawach. Kazdy zestaw powinien by¢ zabezpieczony
poprzez owinigcie taSma w sposéb umozliwiajacy zatadunek i wytadunek. Rury ostonowe
RHDPE moga by¢ nawijane w zwoje o dtugos$ciach od 25 m do 250 m.

Zkaczki powinny by¢ pakowane w kartony lub inne opakowanie.

7.3 Wytyczne dotyczace transportu

Srodki transportu przeznaczone do przewozu rur ostonowych RHDPE i ztaczek powinny by¢
wyposazone w urzadzenia zabezpieczajace stabilno$¢ potozenia. Rury nalezy uktadaé
w pozycji poziomej, zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i oddzieli¢ od siebie w sposob
zabezpieczajacy przed uszkodzeniami powierzchni i1 ztaczy.

7.4 Szczegolowy sposob znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnoS$ci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,
poz. 2041 ze zm.). Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent
jest obowigzany dotaczy¢ informacje zawierajaca;

a) okreSlenie, siedzib¢ i1 adres producenta oraz adres zakladu produkujacego wyréb
budowlany;

b) identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna, nazwe handlowa, typ,
wymiary nominalne, sztywno$¢ obwodowa, wedtug specyfikacji technicznej;

¢) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktéra potwierdzono
zgodnos$¢ wyrobu budowlanego;

d) numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnoSci;

e) inne dane, jezeli wynika to ze specyfikacji techniczne;.

Informacje nalezy dotaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposéb umozliwiajacy zapoznanie si¢

Z nig przez stosujacego ten wyréb.

8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

W postgpowaniu aprobacyjnym wykorzystano:
8.1 Polskie Normy

a) PN-EN 728:1999 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury 1 ksztattki
z poliolefin - Oznaczanie czasu indukcji utleniania
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b) PN-EN 744:1997 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych -- Rury z tworzyw
termoplastycznych -- Badanie odpornoSci na uderzenia zewng¢trzne metoda spadajacego
ciezarka

¢) PN-EN 1610:2002 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych
d) PN-EN 1610:2002/Ap1:2007 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych

e) PN-EN 12061:2001 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych -- Ksztattki z tworzyw
termoplastycznych -- Metoda badania odpornos$ci na uderzenie

f) PN-ENV 1046:2007 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych - Systemy
poza konstrukcjami budynkéw do przesytania wody lub $ciekéw - Praktyka instalowania
pod ziemia 1 nad ziemig

2) PN-EN ISO 527-1:2012 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie wlasciwos$ci mechanicznych
przy statycznym rozciaganiu -- Czg¢$¢ 1: Zasady ogdlne (oryg.)

h) PN-EN ISO 527-2:2012 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie wtasciwoSci mechanicznych
przy statycznym rozcigganiu -- CzeS§¢ 2: Warunki badah tworzyw sztucznych
przeznaczonych do prasowania, wtrysku i wyttaczania (oryg.)

i) PN-EN ISO 1133-1:2011 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie masowego wskaZnika
szybkoSci plynigcia (MFR) 1 objgtoSciowego wskaznika szybkoSci ptynigcia (MVR)
tworzyw termoplastycznych -- Cz¢$¢ 1: Metoda standardowa (oryg.)

j) PN-EN ISO 1167-1:2007 Rury, ksztattki 1 zestawy z termoplastycznych tworzyw
sztucznych do przesytania ptynéw - Oznaczanie wytrzymatoSci na ciSnienie wewngtrzne -
Czes¢ 1: Metoda ogdlna

n) PN-EN ISO 1167-2:2007 Rury, ksztaltki 1 zestawy z termoplastycznych tworzyw
sztucznych do przesytania ptynéw - Oznaczanie wytrzymatosci na ciSnienie wewnetrzne
- Czg&¢ 2: Przygotowanie probek do badan w postaci rur

k) PN-EN ISO 1183-1:2006 Tworzywa sztuczne - Metody oznaczania ggsto$ci tworzyw
sztucznych nieporowatych - Czg§¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru
cieczowego i metoda miareczkowa

1PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych -- Elementy
z tworzyw sztucznych -- Sprawdzanie wymiar6w

t) PN-EN ISO 9001:2009 Systemy zarzadzania jakoScig - Wymagania
u) PN-EN ISO 9001:2009/AC:2009 Systemy zarzadzania jakoScia -- Wymagania

v)PN-EN ISO 9969:2008 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztywnoSci
obwodowej

w) PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania 1 badania

x) ISO 13953 Polethelene (PE) pipes and fittings. Determination of the tensile
Determination of the tensile strengh and failure mode of test pieces from a butt-fused joint.
(Rury 1 ksztattki polietylenowe — Wyznaczenie wytrzymatoSci na rozciaganie
1 symptomu uszkodzenia probek do badan z potaczeniem zgrzewanym doczotowo)

8.2 Raporty z badan wyrobu budowlanego

a) Wyniki badan z Zaktadowej Kontroli Produkcji, JARO Sp. z o. o., luty 2013 r.

b) Sprawozdanie nr 09/13/TW-1, Badanie sztywnoSci obwodowej 1 udarnosSci rur
ostonowych, IBDiM, Pracownia Mostéw i Urzadzen Odwadniajacych TW-1, marzec
2013 r.
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¢) Sprawozdanie nr 57/13/TW-1, Badanie sztywno$ci obwodowej i udarno$ci rur
ostonowych, IBDiM, Pracownia Mostéw i1 Urzadzen Odwadniajacych TW-1, grudzien
2013 1.

9 POUCZENIE

9.1 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy wtasnej
jednostki aprobujacej lub na wniosek Gtéwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego,
po przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wilasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119,
poz. 1117, ze zm.).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stuzy odwotanie.

Otrzymuja:

1. Firma JARO Sp. z o. o.
z siedziba: ul. Jana Kasprowicza, 20-232 Lublin - 2 egz.

2. a/a Dzial Normalizacji Instytutu Badawczego Drog i Mostow,
ul. Instytutowa 1, 03-302 Warszawa tel.: 22 614 56 59, fax: 22 675 41 27 - 1 egz.
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Wymiary i schemat rur ostonowych RHDPE

ZALACZNIK

Tablica Z-1
] Wymiary w milimetrach
Lp. Symbol wyrobu zev?rl;zgrzl::, D Grubos$¢ Scianki , g
Rury RHDPE
1 RHDPE 110/6,3 110" o6 6,3
2 RHDPE 110/10 110" 46 10,0
3 RHDPE 125/7,1 125" o6 7,1'%
4 RHDPE 125/11,4 125" o6 11,47
5 RHDPE 140/8,0 140" 4 8,0
6 RHDPE 140/12,7 140", 12,77
7 RHDPE 160/9,1 160" o4 9,1'%
8 RHDPE160/14,6 160" 5 14,6
Rury RHDPEp
9 RHDPEp 110/6,3 110" o6 6,37
10 | RHDPEp 110/10 110" 46 10,0*?
11 | RHDPEp 125/7,1 125" o6 7,173
12 | RHDPEp 125/11,4 125" o6 11,43
13 | RHDPEp 140/8,0 140" 4, 8,0
14 | RHDPEp140/12,7 1407, 12,7
15 | RHDPEp 160/9,1 160" o5 9,173
16 | RHDPEp 160/14,6 160" ¢ 14,6
17 | RHDPEp 200/11,4 200" 55 11,43
18 | RHDPEp 200/18,2 20055 18,203
19 | RHDPEp 225/12,8 2254 12,803
20 | RHDPEp 225/20,5 225" 20,5
21 | RHDPEp 250/14,2 250" 14,293
22 | RHDPEp 250/22,7 250" 08 22,772
Rury RHDPEwp
23 | RHDPEwp 25/2,0 2503 2,013
24 | RHDPEwp 25/2,3 2503 2,373
25 | RHDPEwp 32/2,0 37703 2,0
26 | RHDPEwp 32/2,9 3203 2,973
27 | RHDPEwp 40/2,9 20°0% 2,9
28 | RHDPEwp 40/3,7 40" 3,77
29 | RHDPEwp 50/3,0 50720 3,07
30 | RHDPEwp 50/4,4 5010 4,43
Rury RHDPEp-M
31 | RHDPEpM 50/3,5 5010 3,52
32 | RHDPEpM 110/5,5 110" 46 5,573
33 | RHDPEpM 160/8,0 160" o5 8,0
Rury RHDPEKF
34 | Rury RHDPEKF 50 50" -
35 | Rury RHDPEKF 75 7510 -
36 | Rury RHDPEKF 110 110" 46 -
37 | Rury RHDPEKF 160 160" g -
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Cigg dalszy tablicy Z-1

Rury RHDPEkS
38 | Rury RHDPEKS 50 50"° -
39 | Rury RHDPEkS 75 7510 -
40 | Rury RHDPEkS 110 110" 46 -
41 Rury RHDPEKS 160 160™° 5 -
z

42 | zR110 110" 46 -
43 | ZR125 125" o6 -
44 | ZR 140 140", -
45 [ ZR160 160"° 54

Rysunek Z-1 - Rura ostonowa gtadka RHDPE




