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Warszawa, 13 listopada 2023 r.

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
Nr IBDiM-KOT-2018/0162 wydanie 3

Na podstawie art. 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(tj. Dz. U. 22021 r. poz. 1213), po przeprowadzeniu postgpowania zgodnie z przepisami
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek:

JARO Sp. z o.0.
z siedziba: ul. Jana Kasprowicza 23, 20-232 Lublin

Instytut Badawczy Drog i Mostow
stwierdza pozytywna oceng wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:
Rury i zlaczki z polietylenu (PE) zabezpieczajace instalacje i przylacza
o nazwie handlowe;: Rury i zlaczki RHDPE

do zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie podanym w niniejsze;j
Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.
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Data utraty waznosci Krajowej Oceny Technicznej: 06 czerwca 2028 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDiM-KOT-2018/0162 wydanie 3 zawiera stron 14, w tym Zatacznik.
Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2018/0162 wydanie 3 zmienia Krajowa Ocen¢ Techniczna Nr IBDiM-
KOT-2018/0162 wydanie 2.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO

1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest wyrob budowlany o nazwie techniczne;j:
Rury i zlaczki z polietylenu (PE) zabezpieczajace instalacje i przylacza i nazwie handlowe;j:
Rury i zlaczki RHDPE, zwany dalej: Rurami i zlaczkami.

1.2 Nazwa 1 adres producenta, a takie nazwa i adres upowaZnionego przez niego
przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony

Producentem wyrobu jest JARO Sp. z 0.0., z siedziba: ul. Jana Kasprowicza 23, 20-232 Lublin.

1.3 Miejsce produkeji wyrobu

Wyr6b jest produkowany w: JARO Sp. z 0.0., ul. Jana Kasprowicza 23, 20-232 Lublin.
1.4 Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu

1.4.1 Oznaczenie typu

Na podstawie dokumentacji technicznej wyrobu Instytut Badawczy Drog i Mostow oznaczyt

nastgpujace typ wyrobu budowlanego:

1.  Rury o sciankach gladkich litych RHDPE, RHDPEp, PHDPEp-M, RHDPE-UV, RHDPEt
wraz ze zlaczkami, rury o $ciankach gladkich litych z wewngtrzng warstwa rowkowa
RHDPEwp wraz ze zlaczkami;

2.  Rury o Sciankach strukturalnych RHDPEk-F, RHDPEK-S wraz ze zlaczkami.

1.4.2 Opis techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych materialow i surowcow.
Identyfikacja wyrobu

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje w ramach typow podanych w pkt. 1.4.1, nastgpujace

wyroby:

—  rury o Sciankach gladkich litych o oznaczeniu RHDPE, o srednicach zewnetrznych (DN/OD)
od 110 mm do 160 mm, produkowane w odcinkach prostych o dtugosciach od 6 m do 12 m,

—  rury o $ciankach gladkich litych o oznaczeniu RHDPEp, o $rednicach zewngtrznych (DN/OD)
od 50 mm do 250 mm, produkowane w odcinkach prostych 6 m lub 12 m,

— rury o Sciankach gtadkich litych, z wewnetrzna powierzchnia wzdluznie rowkowana,
o oznaczeniu RHDPEwp, o srednicach zewnetrznych (DN/OD) od 25 mm do 50 mm,
produkowane w zwojach,

— rury o Sciankach gladkich litych o oznaczeniu RHDPEp-M, o Srednicach zewnetrznych
(DN/OD) od 25 mm do 160 mm, produkowane w odcinkach prostych o dtugosciach 6 m,

— rury o Sciankach gladkich litych o oznaczeniu RHDPE-UV, o S$rednicach zewnetrznych
(DN/OD) od 25 mm do 160 mm, produkowane w odcinkach prostych o dtugosciach 3 m, 6 m
lub 12 m lub w zwojach,

—  rury o Sciankach gladkich litych o oznaczeniu RHDPEt, o $rednicach zewnetrznych (DN/OD)
od 25 mm do 160 mm, produkowane w odcinkach prostych o dtugosciach 3 m, 6 m lub 12 m
lub w zwojach,
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— rury o S$ciankach strukturalnych o oznaczeniu RHDPEk-F, o $rednicach zewnetrznych
(DN/OD) od 50 mm do 160 mm, produkowane w zwojach,

— rury o Sciankach strukturalnych o oznaczeniu RHDPEk-S, o s$rednicach zewnetrznych
(DN/OD) od 50 mm do 160 mm, produkowane w odcinkach prostych o dlugosciach 6 m,

—  zigczki proste dwukielichowe o oznaczeniach ZR, do rur o $rednicach zewnetrznych (DN/OD)
od 110 mm do 160 mm.

Rury RHDPE o sciankach gladkich litych sa jednowarstwowe, natomiast rury o $ciankach
strukturalnych sa wykonywane przez jednoczesne wyttaczanie dwoch osobnych $cianek, z ktorych
powierzchnia zewngtrzna jest karbowana a powierzchnia wewnetrzna jest gtadka lub lekko falista.
Ziaczki wytwarzane sg metoda formowania wtryskowego lub formowania na gorgco z rur
o Sciankach gladkich litych. Ztgczki moga by¢ réwniez wytwarzane poprzez zgrzewanie doczotowe
lub spawanie z odpowiednio przycietych rur RHDPE.

Polaczenia rur uzyskuje si¢ poprzez zgrzewanie doczolowe, za pomocg zlgczek ZR lub innych
typowych zlaczek do rur ostonowych, o odpowiednich srednicach.

Wilasciwosci identyfikacyjne surowcéw do produkcji rur i zlgczek podane sg w tablicy Z3
w zalaczniku. Wykonczenie oraz wyglad rur i zlgczek odpowiadajag wymaganiom PN-EN 13476-1
i PN EN 61386-1.

Podstawowe parametry geometryczne rur i zlgczek zamieszczono w Zalgczniku. Parametry
geometryczne wyrobow kontrolowane sg wg PN-EN ISO 3126 z doktadnoscig 0,1 mm.

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU
2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Rury i zlagczki RHDPE sg przeznaczone do stosowania w budownictwie komunikacyjnym, w zakresie
okreslonym w pkt 2.2, jako ostony do prowadzenia (podpierania) przewodéw kablowych.

2.2 Zakres stosowania wyrobu

2.2.1 drogi publiczne bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisOw
techniczno-budowlanych dotyczacych drog publicznych (Dz. U. z 2022 r. poz. 1518);

2.2.2 drogi wewnetrzne bez ograniczen, w rozumieniu przepiséw ustawy z dnia 21 marca 1985 r.
o drogach publicznych (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 645 ze zm.);

2.2.3 drogowe obiekty inZynierskie bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie
przepiséw techniczno-budowlanych dotyczacych drég (Dz. U, z 2022 1. poz. 1518);

2.2.4 kolejowe obiekty inzynieryjne bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreSlonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia
10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budowle
kolejowe 1 ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.);
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2.2.5 kolejowe budowle towarzyszace z ograniczeniem do obiektow do obstugi podréznych:
— peronow,
— przejsé,
w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.);

2.2.6 inne obiekty budowlane na obszarach ruchu drogowego w rozumieniu przepisOw ustawy
z dnia 20 czerwca 1997 r. — Prawo o ruchu drogowym (Dz. U. z 2023 r. poz. 1047).

2.3 Warunki stosowania wyrobu

Rury i ztaczki RHDPE mogg by¢ uktadane pod drogami i obszarami narazonymi na obcigzenia
drogowe. Kazdorazowe zastosowanie wyrobow powinno opiera¢ si¢ na projekcie budowlanym,
uwzgledniajgcym przewidywane obcigzenia, zalecenia zawarte w PN-S-02205:1998 i PN-EN 1610,
przeznaczenie obiektu oraz warunki hydrogeologiczne zwigzane z lokalizacjg obiektu. Zageszczanie
zasypki rur uktadanych w tradycyjnych wykopach otwartych nalezy prowadzi¢ warstwami w taki
sposob, aby nie dopusci¢ do owalizacji rur. Uktadanie oraz montaz rur i ztaczek RHDPE powinien
by¢ zgodny z wytycznymi podanymi przez producenta.

Pod jezdnig nalezy stosowaé rury o sztywnosci obwodowej SN > 8 kN/m?, natomiast poza jezdnia
moga byé uzyte rury o sztywnosci obwodowej SN > 4 kN/m’. Pod jezdnia, w przypadkach
uzasadnionych obliczeniami naciskow na rur¢ przeprowadzonymi zgodnie z PN-EN 1295-1:2019-05
oraz wg wytycznych producenta dopuszcza si¢ zastosowanie rur o sztywno$ciach obwodowych
SN > 4 kN/m?, przy zapewnieniu warunkéw zabudowy przewodu rurowego bez jego nadmiernego
odksztatcenia.

Rury RHDPE o $ciankach gladkich litych moga by¢ stosowane do przeciskow, jednakze ich
sztywnos¢ obwodowa powinna by¢ okre§lona przez projektanta, a prace przeciskowe powinny
gwarantowa¢ odpowiednie zaggszczenie gruntu w strefie utozenia przewodu. Niedopuszczalne jest
stosowanie przecisku na zasadzie wyptukiwania gruntu strumieniem wody pod cisnieniem, jak
réwniez wybieranie gruntu bez zachowania jego odpowiedniego zaggszczenia w strefie ukladanego
przewodu.

Wyrdéb budowlany nalezy stosowac zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, zakresem i warunkami,
ktére podano w Krajowej Ocenie Technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych
wlasciwych dla poszczegélnych rodzajow  obiektdow  budowlanych w  budownictwie
komunikacyjnym,;

Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyskal zgode na odstepstwo od tych przepisow w trybie okreslonym
w art. 9 ustawy z dnia 7 lipea 1994 r.  Prawo budowlanc (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 682 zo zm.).
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2.4 Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji

Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji zgodnie z zaleceniami producenta.

3 WLEASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO I METODY
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy.
Tablica
Zasadnicze “:.a stcl::)vv(:ia
charakterystyki wyrobu z};'aione
Lp Oznaczenie typu budowlanego dla wwzziomach Jedn Metody badan
" | wyrobu budowlanego zamierzonego kfasach lub ’ ) i obliczen
zastosowania lub W SDOS6b
zastosowan P
opisowy
1 2 3 4 5 6
1 Sztywnosé obwodowa SN > odpowiedniej 1N/ PN-EN ISO
rur klasy SN 9969
Ocpornuscina ude.rzema T brak uszkodzen PN-EN
2 (parametry badania dla klasy ipekniee - 61386-24
Normal (N))
Odpornos¢ rur na
3 uderzenia metoda TIR<10 % PN_3EiI;I7I 50
spadajacego cigzarka *)
<3
1. Rury o §ciankach Badanie skurczu ponadto na probkach| PN-EN ISO
4 i wzdhuznego rur, temp. nie pojawiajg si¢ %
gladkich litych badania 110 (+ 2)°C R i A 2505
RHDPE, RHDPEp, B i pecherze
PHDPEp-M,
RHDPE-UV, Wytrzymatos¢ elektryczna
RHDPEt izolacji rur przy napigciu
S0 probierczym 2000V, brak przebicia - PN-EN 61386-1
i RHDPEwp wraz ) e
ze zhaczkami sinusoidalnym o
acziami czestotliwosci 50 — 60 Hz
6 Rezystancja izolacji rur >100 MQ PN-EN 61386-1
Wytrzymatos$é na erwanie
7 rozciaganie zgrzewu Zlast cI;ne - ISO 13953
doczotowego plasty
Odpormos¢ na prébka nie zapala
rozprzestrzenianie si¢, lub gasnie
8 ptomienia rur RHDPEt przed uptywem ) PN-EN 61386-1
(wyroby o podwyzszonej 30 sek. od
odpornosci na dziatanie usunigcia
ognia) ptomienia
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ciag dalszy tablicy
1 2 3 4 5 6
9 Sztywnos¢ obwodowa SN | > odpowiednigj | 0/ > PN-EN ISO
rur klasy SN 9969
Odpormnosé na udgrzenla Tr o uszkodzen PN-EN
10 (parametry badania dla klasy  beknied = 61386-24
Normal (N)) A )
Odpornos¢ rur na uderzenia
11 metodg spadajacego TIR <10 % PN_3EII;7I =0
ciezarka **)
s : . brak
2. Rury o §ciankach | Zmiany w wyniku s |
12 strukturalnych ogrzewania rur w powietrzu — - PN-ISO 12091
RHDPEK-F, w temperaturze 110 (+ 2)°C i pecherzy
RHDPEK-S wraz ze

Wytrzymalo$é elektryczna
izolacji rur przy napieciu
13 probierczym 2000V, brak przebicia - PN-EN 61386-1
sinusoidalnym o
czestotliwoscei 50 — 60 Hz

zlgczkami

14 Rezystancja izolacji rur >100 MQ | PN-EN 61386-1

*) aparatura i warunki badania wg PN-EN 13476-2
**) aparatura i warunki badania wg PN-EN 13476-3

4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Rury zaleznie od s$rednicy i konstrukcji §cianki dostarczane sa w odcinkach prostych lub zwijane
W zZwoje

Rury RHDPE w odcinkach prostych pakowane sa w zalezno$ci od ustalen pomigdzy dostawca
1 odbiorcag w zestawach. Kazdy zestaw powinien by¢ zabezpieczony poprzez owini¢cie tasma
w sposOb umozliwiajacy zatadunek i wytadunek.

Rury RHDPE w zwojach nalezy przewigzaé¢ tasma w czterech miejscach z mozliwoscia sktadowania
na palecie. Dopuszcza si¢ rowniez dostarczanie rur na bebnach drewnianych.

Z1aczki powinny by¢ pakowane w kartony lub inne opakowania.
4.2 Wytyczne dotyczgce transportu i skladowania

Srodki transportu przeznaczone do przewozu rur i zlgczek RHDPE powinny by¢ wyposazone
w urzadzenia zapewniajace stabilno$¢ potozenia. Rury nalezy uktada¢ w pozycji poziome;j,
zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i oddzieli¢ od siebie w sposdb zabezpieczajacy przed
uszkodzeniami powierzchni i zlaczy.
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Rury RHDPE powinny by¢ skladowane na plaskim podtozu, w potozeniu poziomym, zabezpieczone
wkladkami drewnianymi przed przetaczaniem i deformacjami, zgodnie z zaleceniami producenta.
Rury 1 ztgczki moga by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni bez zadnych dodatkowych zabezpieczen
przez okres maksymalnie 12 miesiecy od daty produkcji. Sktadowanie w okresie dtuzszym niz
12 miesigcy wymaga zabezpieczenia wyrobow przed wptywem promieniowania ultrafioletowego.
Zabrania si¢ przebywania z otwartym ogniem w poblizu sktadowanych wyrobow.

ZIaczki powinny by¢ przechowywane w opakowaniach fabrycznych.

4.3 Sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowa deklaracje
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedtug wzoru opublikowanego w zatgczniku nr 2 do
ww. rozporzadzenia oraz udostepnié ja w sposdb opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

—  dwie ostatnie cyfry roku, w ktéorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa 1 adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta,

—  nazwali oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

—  numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane
whasciwosci uzytkowe,

—  numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

—  poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

—  nazwa jednostki certyfikujgcej, jezeli uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wlasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

- adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest
na niej udostepniona.

5  OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalo$ci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zalacznikiem nr 1 do rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wltasciwosci uzytkowych wyroboéw
budowlanycl vraz sposobu ziiakowania ich znakiem budowlanym (L. Dz. U. 2 2023 r. puz. 873) dla
wyrobu budowlanego o nazwie technicznej: Rury i zlaczki z polietylenu (PE) zabezpieczajace
instalacje i przylacza i nazwie handlowej: Rury i zlaczki RHDPE ma zastosowanie krajowy
system 3 oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych.

Dzialania producenta zwigzane z oceng i weryfikacjg stalosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego, sa okreslone w § 4 ww. rozporzadzenia.
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5.2 Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Okreslenie typu wyrobu budowlanego obejmuje oceng wilasciwosci uzytkowych w odniesieniu
do zasadniczych charakterystyk i zamierzonego zastosowania tego wyrobu okreslonych w rozdziale 3
oraz wlasciwosci identyfikacyjnych wg pkt. 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny Technicznej, dopoki nie
nastgpig zmiany surowcow, skladnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyr6éb budowlany, objety niniejsza Krajowa Oceng Techniczng, powinien byé produkowany zgodnie
z systemem zakladowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowa¢, wdrozy¢ 1 utrzymywac system zaktadowe;j kontroli
produkcji w celu zapewnienia stato$ci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego, okreslonych
w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna zawieraé:

a)  strukture organizacyjng,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegolne
elementy zaktadowej kontroli produkcji, szkolenia),

c) audyty wewngtrzne, prowadzenie dziatan korygujgcych i zapobiegawczych,

d) nadzor nad dokumentacjg i zapisami,

e) plany kontroli i badania surowcow, wymagania,

f)  plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g)  nadzdr nad wyposazeniem produkcyjnym,

h)  nadzor nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spdjnosci pomiarowe;,

1)  nadzér nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania miedzyoperacyjne,

1) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k)  postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1)  opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz sposéb znakowania wyrobu.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupetniona o dokumentacj¢ techniczng,
specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe oceny
techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢ uznany
za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sg rOwniez spelnione wymagania niniejszej Krajowej
Oceny Techniczne;.

5.4 Badania surowcoéw i gotowych wyrobow

5.4.1 Program badan

Program badan surowcow i gotowych wyrobéw obejmuje badania biezace.
5.4.2 Badania biezace

Badania biezace obejmuja:

a)  sprawdzenie wlasciwosci identyfikacyjnych surowcow wg pkt. 1.4.2,
b)  kontrole wygladu i wykonczenia rur i ztagczek wg pkt 1.4.2,
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¢)  kontrole parametréw geometrycznych rur i ztaczek wg pkt 1.4.2,

d) badanie sztywnosci obwodowej rur wg tablicy, Ip. 119,

e) badanie odpornosci na uderzenia rur wg tablicy, Ip. 21 10,

f)  badanie skurczu wzdluznego rur wg tablicy, Ip. 4,

g) badanie zmian w wyniku ogrzewania rur wg tablicy, Ip. 12,

h)  badanie odpornosci na rozprzestrzenianie ptomienia wyrobow o podwyzszonej odpornosci na
dzialanie ognia wg tablicy, lp. 8.

5.5 Pobieranie probek do badan

Prébki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji zakladowej kontroli
produkcji.

5.6 Czestotliwos¢ badan

Badania biezace okreslone w pkt 5.4.2 od a) do d), powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii
wyrobu zgodnie z planem badan ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, lecz nie
rzadziej niz raz w roku, natomiast badania biezac okreslone w pkt 5.4.2, od €) do h) powinny by¢
wykonywane nie rzadziej niz co dwa lata. Wielko$¢ partii wyrobu powinna zosta¢ okre$lona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

5.7  Ocena wynikéw badan

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego sa zgodne ze wszystkimi wiasciwosciami uzytkowymi
okreslonymi w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

6 POUCZENIE

6.1 Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

6.2 Krajowg Ocen¢ Techniczng uchyla jednostka, ktéra ja wydata, z wlasnej inicjatywy albo
na wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania
wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy, albo na wniosek producenta.

6.3 Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 324, ze zm.).

7 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1 Przepisy

a)  ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213);

b)  ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 682 ze zm.);

c)  rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);

d) rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyroboéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873);
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7.2 Polskie Normy i inne normy

a)

b)
c)

d)

2)

h)

)

k)

D

PN-EN 1295-1:2019-05 Obliczenia statyczne rurociaggdw utozonych w ziemi w réznych
warunkach obcigzenia -- Cz¢$¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-EN 1610:2015-10 Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych

PN-EN 13476-1:2018-05 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do
bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji -- Systemy przewodéw rurowych o $ciankach
strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i
polietylenu (PE) -- Czg$¢ 1: Wymagania ogolne i wlasciwosci uzytkowe

PN-EN 13476-2+A1:2020-12 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji -- Systemy przewodéw rurowych o s$ciankach
strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i
polietylenu (PE) -- Cze$é 2: Specyfikacje rur i ksztaltek z gladka wewngtrzng i zewnetrzng
powierzchnig oraz systemu, typ A

PN-EN 13476-3+A1:2020-12 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji -- Systemy przewodéw rurowych o S$ciankach
strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i
polietylenu (PE) -- Czes¢ 3: Specyfikacje rur i ksztaltek o gtadkiej powierzchni wewngtrzne;j i
profilowanej powierzchni zewngtrznej oraz systemu, typ B

PN-EN 61386-1:2011 Systemy rur instalacyjnych do prowadzenia przewodow -- Czes¢ 1:
Wymagania ogdlne

PN-EN 61386-1:2011/A1:2019-08 Systemy rur instalacyjnych do prowadzenia przewodow --
Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-EN 61386-24:2010 Systemy rur instalacyjnych do prowadzenia przewodoéw -- Czes¢ 24:
Wymagania szczegdtowe --Systemy rur instalacyjnych uktadanych w ziemi

PN-EN ISO 1133-1:2022-12 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie masowego wskaznika
szybko$ci ptynigcia (MFR) i objetosciowego wskaznika szybkosci ptyniecia (MVR) tworzyw
termoplastycznych -- Czes¢ 1: Metoda standardowa

PN-EN ISO 1183-1:2019-05 Tworzywa sztuczne -- Metody oznaczania gestosci tworzyw

sztucznych nieporowatych -- Cze$é 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru cieczowego i
metoda miareczkowa

PN-EN ISO 1183-2:2019-05 Tworzywa sztuczne -- Metody oznaczania gestosci tworzyw
sztucznych nieporowatych -- Czes¢ 2: Metoda kolumny gradientowej

PN-EN ISO 2505:2006 Rury z tworzyw termoplastycznych -- Skurcz wzdluzny -- Metoda i
warunki badania

PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy
z tworzyw sztucznych - Sprawdzanie wymiaré6w

PN-EN ISO 3127:2017-12 Rury z tworzyw termoplastycznych -- Badanie odpornosci na
uderzenia zewngtrence -- Mctoda spadajgecgo ciczarka
PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakos$cig — Wymagania

PN-EN ISO 9969:2016-02 Rury z tworzyw termoplastycznych -- Oznaczanie sztywnosci
obwodowej

PN-EN ISO 11357-6: 2018-04 Tworzywa sztuczne -- Roznicowa kalorymetria skaningowa
(DSC) -- Czgs¢ 6: Oznaczanie czasu indukcji utleniania (OIT izotermiczny) oraz temperatury
indukc;ji utleniania (OIT dynamiczny)
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r)  PN-ISO 12091:2009 Rury z tworzyw termoplastycznych o $ciankach strukturalnych -- Badanie
W suszarce

s)  ISO 13953:2011 Polyethylene (PE) pipes and fittings — Determination of the tensile strength
and failure mode of test pieces from a butt-fused joint

t)  PN-S5-02205:1998 Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania i badania
7.3 Raporty z badan wyrobu budowlanego

Sprawozdanie nr 28/23/TW-1 z badan rur ostonowych PE. Instytut Badawczy Drég i Mostow,
Pracownia Most6éw i Urzgdzen Odwadniajgcych, Zmigréd, lipiec 2023 r.

Otrzymuja:

1. Wnioskodawca o nazwie: JARO Sp. z 0.0., z siedzibg: ul. Jana Kasprowicza 23, 20-232 Lublin
(1 egzemplarz)

2. a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drég i Mostéw ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa tel. (22) 39 00 220+227, e-mail: jot@ibdim.edu.pl (1 egzemplarz)
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ZALACZNIK

Charakterystyki geometryczne oraz wlasciwosci surowcow do produkeji rur i zlgczek

Podstawowe parametry geometryczne wraz z odchytkami przedstawiono w tablicach Z1 i Z2

Tablica Z1

Srednica zewnetrzna D

Grubosé Scianki

Lp. Symbol wyrobu (dopuszczalna odchytka) (dopuszczalna odchylka)
|[mm] [mm]
1 2 3 4
Rury RHDPE
1 RHDPE 110/6,3 110 (+1,7/-0,6) 6,3 (+0,3/-0,0)
2 RHDPE 110/10,0 110 (+1,7/-0,6) 10,0 (+0,3/-0,0)
3 RHDPE 125/7,1 125 (+1,7/-0,6) 7,1 (+0,3/-0,0)
4 RHDPE 125/11,4 125 (+1,7/-0,6) 11,4 (+0,3/-0,0)
5 RHDPE 140/8,0 140 (+1,7/-0,6) 8,0 (+0,3/-0,0)
6 RHDPE 140/12,7 140 (+1,7/-0,6) 12,7 (+0,3 /-0,0)
7 RHDPE 160/9,1 160 (+2,0/-0,8) 9,1 (+0,3/-0,0)
8 RHDPE 160/14,6 160 (+2,0/-0,8) 14,6 (+0,3/-0,0)
Rury RHDPEp

1 RHDPEp 50/4,4 50 (+1,0/-0,6) 4,4 (+0,3/-0,0)
2 RHDPEp 75/4,3 75 (+1,2/-0,6) 4,3 (+0,3/-0,0)
3 RHDPEp 90/5,0 90 (+1,4/-0,6) 5,0 (+0,3/-0,0)
4 RHDPEp 110/6,3 110 (+1,7/-0,6) 6,3 (+0,3/-0,0)
5 RHDPEp 110/10,0 110 (+1,7/-0,6) 10,0 (+0,3 /-0,0)
6 RHDPEp 125/7,1 125 (+1,7/-0,6) 7,1 (+0,3/-0,0)
7 RHDPEp 125/11,4 125 (+1,7/-0,6) 11,4 (+0,3/-0,0)
8 RHDPEp 140/8,0 140 (+1,7/-0,6) 8,0 (+0,3 /-0,0)
9 RHDPEp 140/12,7 140 (+1,7/-0,6) 12,7 (+0,3 /-0,0)
10 RHDPEp 160/9,1 160 (+2,0/-0,8) 9,1 (+0,3/-0,0)
11 RHDPEp 160/14,6 160 (+2,0/-0,8) 14,6 (10,3 /-0,0)
12 RHDPEp 200/11,4 200 (+2,0/-0,8) 11,4 (+0,3/-0,0)
13 RHDPEp 200/18,2 200 (+2,0/-0,8) 18,2 (+0,3 /-0,0)
14 RHDPEp 225/12,8 225 (+2,0/-0,8) 12,8 (+0,3 /-0,0)
15 RHDPEp 225/20,5 225 (+2,0/-0,8) 20,5 (+0,3 /-0,0)
16 RHDPEp 250/14,2 250 (+2,0/-0,8) 14,2 (+0,3 / -0,0)
17 RHDPEp 250/22,7 250 (+2,0/-0,8) 22,7 (+0,3/-0,0)
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cigg dalszy Tablica Z1
Srednica zewnetrzna D Grubosé scianki
Lp. Symbol wyrobu (dopuszczalna odchylka) (dopuszczalna odchylka)
1 ; — -
Rury RHDPEwp
1 RHDPEwp 25/2,0 25 (+0,3/-0,0) 2,0(+0,3/-0,0)
2 RHDPEwp 25/2,3 25 (+0,3/-0,0) 2,3 (+0,3/-0,0)
3 RHDPEwp 32/2,0 32 (+0,3/-0,0) 2,0 (+0,3/-0,0)
4 RHDPEwp 32/2,9 32 (+0,3/-0,0) 2,9 (+0,3/-0,0)
5 RHDPEwp 40/2,9 40 (+0,4/-0,0) 2,9 (+0,3/-0,0)
6 RHDPEwp 40/3,7 40 (+0,4/-0,0) 3,7 (+0,3/-0,0)
7 RHDPEwp 50/3,0 50 (+1,0/-0,0) 3,0 (+0,3/-0,0)
8 RHDPEwp 50/4,4 50 (+1,0/-0,0) 4,4 (+0,3/-0,0)
Rury RHDPE-UV i RHDPE-t
1 RHDPE-UV i RHDPE-t 25/2,0 25 (+0,3/-0,0) 2,0 (+0,3/-0,0)
2 RHDPE-UV i RHDPE-t 32/2,9 32 (+0,3/-0,0) 2,9 (+0,3/-0,0)
3 RHDPE-UV i RHDPE-t 40/3,7 40 (+0,4/-0,0) 3,7 (+0,3/-0,0)
4 RHDPE-UV i RHDPE-t 50/4,4 50 (+1,0/-0,0) 4,4 (+0,3/-0,0)
5 RHDPE-UV i RHDPE-t 75/4,3 75 (+1,2/-0,4) 4,3 (+0,3/-0,0)
6 RHDPE-UV i RHDPE-t 90/5,0 90 (+1,4/-0,4) 5,0 (+0,3/-0,0)
7 | RHDPE-UV i RHDPE-t 110/6,3 110 (+1,7/-0,6) 6,3 (+0,3/-0,0)
8 [RHDPE-UV i RHDPE-t 110/10,0 110 (+1,7/-0,6) 10,0 (+0,3/-0,0)
9 |RHDPE-UV i RHDPE-t 125/7,1 125 (+1,7/-0,6) 7,1 (+0,3/-0,0)
10 |RHDPE-UV i RHDPE-t 125/11,4 125 (+1,7/-0,6) 11,4 (+0,3/-0,0)
11 [RHDPE-UV i RHDPE-t 140/8,0 140 (+1,7/-0,6) 8,0 (+0,3/-0,0)
12 [RHDPE-UV i RHDPE-t 140/12,7 140 (+1,7/-0,6) 12,7 (+0,3 /-0,0)
13 | RHDPE-UV i RHDPE-t 160/9,1 160 (+2,0/-0,8) 9,1 (+0,3/-0,0)
14 |RHDPE-UV i RHDPE-t 160/14,6 160 (+2,0/-0,8) 14,6 (+0,3 / -0,0)
Rury RHDPEp-M
1 RHDPEp-M 25/2,0 25 (+0,3/-0,0) 2,0 (+0,3/-0,0)
2 RHDPEp-M 32/2,9 32 (+0,3/-0,0) 2,9 (+0,3/-0,0)
3 RHDPEp-M 40/3,7 40 (+0,4/-0,0) 3,7 (+0,3/-0,0)
4 RHDPEp-M 50/3,5 50 (+1,0/-0,0) 3,5(+0,3/-0,0)
5 RHDPEp-M 110/5,5 110 (+1,7/-0,6) 5,5 (+0,3/-0,0)
6 RHDPEp-M 160/8,0 160 (+2,0/-0,8) 8,0 (+0,3/-0,0)
Rury RHDPEKk-F
1 RHDPEk-F 50 50 (+1,0/-0,0) =
2 RHDPEk-F 75 75 (+1,0/-0,0) 2
3 RHDPEk-F 110 110 (+1,7/-0,6) -
4 RHDPEk-F 160 160 (+2,0/-0,8) »
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cigg dalszy Tablica Z1
Srednica zewnetrzna D Grubos$é $cianki
Lp. Symbol wyrobu (dopuszczalna odchylka) (dopuszczalna odchyika)
[mm| [mm]
1 2 3 4
Rury RHDPEK-S

1 RHDPEk-S 50 50 (+1,0/-0,0) -

2 RHDPEkK-S 75 75 (+1,0/-0,0) -

3 RHDPEkL-S 110 110 (+1,7/-0,6) -

4 RHDPEk-S 160 160 (+2,0/-0,8) -
Tablica Z2

Minimalna Sredni ¢ Grubosé scianki
Lp. Symbol wyrobu T CuneSns (dopuszezalna odchylka)
[mm]
[mm]

1 2 3 4
Zigczki ZR
1 ZR 110 110,4
2 ZR 125 1254

3 ZR 140 140,5 -

4 ZR 160 160,5 -

Wtasciwosci materiatow do produkeji rur i ksztaltek zamieszczono w tablicy Z3.

Tablica Z3
Lp. Wiasciwosé Wymaganie Jedn. Metody badan
1 2 3 4 5
Masowy wskaznik szybkosci
1 | ptyniecia MFR surowca HDPE 0,2<MFR<1,7 | g/10min PN-ENISO 1133-1
(190°C/ 5 kg)
Czas indukgcji utlenienia (OIT)
2 | materiatu HDPE w temp. 200°C >20 min PN-EN ISO 11357-6
(dla wyrobéw do zgrzewania)
. 3 PN-EN ISO 1183-1
3 | Gestosé HDPE > 945 kg/m PN-EN ISO 1183-2




